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Najlahsie mobilné meracie rameno
Celkovd hmotnost uz od 7,1 kg.

Absolutne uhlové snimace
Inicializacia zariadenia je minulostou
- rameno staci len zapnut a ihned’
mozete merat.

Najvacsi meracirozsah

Rozmer nie je problém. Ramena Romer
Absolute Arm su dostupné v siedmich
diZkach v rozmedzi 1,5 - 4,5 metra.

Jediné naozaj certifikované 3D rameno
so skenerom

VSetky ramena Romer Absolute

Arm vratane verzii so skenerom

Presnost na prvom mieste
Najvyssia presnost merania uz od 0,016

mm. spliiaji naro¢né certifikaty B89.4.22
a VDI/VDE 2617-9.
Najvyssia presnost skenovania
-0d 0,053 mm

RDS softvér

Ramena Romer Absolute Arm

su dostupné vo verzii s plne
integrovanym laserovym skenerom,
alebo - pre najnarocnejsie Ulohy - s
externym skenerom.

Prepracovany, ale jednoduchy nastroj
na kontrolu presnosti, kalibraciu

a zdkladné merania pomocou

Romer Absolute Arm.

Automatické rozpoznanie meracieho
dotyku

Vymena meracieho dotyku, ¢i prepnutie
z dotyku na skener a spat, nebolo nikdy
jednoduchsSie. Romer Absolute Arm vzdy

Romer Absolute Arm je pripraveny pre sam zabezpecispravne rozpoznanie
dalsie rozsirenie. Pridavné moduly meracieho dotyku a to okamzie a navyse

Feature Packs umozfuju jednoduchym ‘ \ ? : bez nutnosti kalibracie.

sposobom pridat novu funkcionalitu: o i
prevadzka na batérie, WiFi komunikacia, \ |
skener kontroler,... - [y

Feature Packs - Pridavné moduly

"

SmartLock

Ak Romer Absolute Arm prave
nepouzivate, zaistite ho pohodlne
a bezpecne. SmartLock umoznuje
zafixovat rameno v lubovolnej
medzipolohe.

Jediné mobilné 3D meracie rameno
na trhu, ktoré je ihned'po zapnuti
pripravené na pouzitie bez potreby
inicializacie.

NMS s.r.o.
Hviezdoslavova 13
821 06 Bratislava

Slovenska republika NMS je lider v oblasti 3D mobilnych merani. Ponika komplexné rieSenia uSité na mieru zdkaznikom

z roznych odvetvi posobiacich v regione strednej Eurdpy. Spolocnost NMS poskytuje meracie sluzby,
tel: +42125363 1296 kompletné poradenstvo a zaskolenie personalu, ako aj dodavku, inStaléaciu a servis meracich
email: infoldnms.sk zariadent.

www.nms.sk/produkty/romer-absolute-arm
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ROMER

AB§0LUTE ARM
SO SIESTIMI
OSAMI ROTACIE

Ramena Romer Absolute Arm so Siestimi stupfami
rotacie st navrhnuté pre Sirokl Skalu aplikacii, kde
sa vyzaduje vysoka presnost merania dotykom.
Sestosé ramena Romer slizia najma na inSpekciu

a kontrolu kovovych dielov, zvarencov, plechovych
vyliskov, plastovych komponentov alebo karbonovych
dielov. Ak meracia Uloha vyzaduje bezkontaktné
laserové skenovanie, Sestosé rameno je mozné
kedykolvek upgradovat. Najvacsou prednostou tychto
meracich ramien je ich maximalna mobilita a vysoka
rychlost merania.

ROMER

ABSOLUTE ARM
PRE INSPEKCIU RUROK

Romer, ako jediny na trhu, ponika kompletne mobilné
rieSenie pre meranie rurok, ktoré pokryva vsetky tri
hlavné Ulohy: definicia a inSpekcia rarok, meranie
geometrie rurok a on-line prepojenie s ohybackami
aich korekcie. Systém je schopny zabezpecit nielen
meranie, ale aj reverzné inzinierstvo pre vSetky
mozné druhy rdrok, drétov, hadic, potrubi. Hlavnou
vyhodou je velmi rychle a jednoduché meranie spolu
s efektivnym vyhodnocovanim.

ROMER ABSOLUTE ARM - SPECIFIKACIE

ROMER

ABSOLUTE ARM
S INTEGROVANYM
LASEROVYM SKENEROM

Volnost v pohybe: s plne integrovanym a certifikovanym
laserovym skenerom je tento systém univerzalnym
metrologickym nastrojom pre velké mnozstvo aplikacii.
3D digitalizacia, 3D modelovanie, ploSna inSpekcia,
reverzné inzinierstvo a rapid prototyping su najcastejsie
Ulohy, pri ktorych dokazete ramena Romer Absolute
Arm s integrovanym skenerom efektivne vyuzit.
Laserovy skener dokaze bez kompromisov v presnosti
snimat velké mnoZzstvo réznych povrchov a nepotrebuje
Ziadny ¢as na inicializaciu. MoZnost okamZitého
prepinania medzi meracim dotykom a skenerom
urychluje pracu.

ROMER
ABSOLUTE ARM

S EXTERNYM
LASEROVYM SKENEROM

Ramena Romer Absolute Arm s externym laserovym
skenerom sU modularnou high-end platformou, ktora je
urcena pre plnenie najnarocnejsich metrologickych uloh.
Napriklad v kombinacii s externym skenerom CMS108,
Romer Absolute Arm ponuka prvotriedne vlastnosti

na vSetkych typoch povrchov. Vdaka automatickému
nastavovaniu vykonu lasera pre kazdy merany bod

je skenovanie rychle a efektivne. NevyZaduje sa Ziadne
nastavovanie parametrov ¢i kalibracia. CMS108 je vobec
prvy laserovy skener s funkciou zoom, ktora zabezpeci
az 3 rozne sirky skenovacej Ciary. Dostupné je tiez velké
mnozstvo inych skenerov od renomovanych vyrobcov.

Podmienky okolitého prostredia

Pracovna teplota: 0°c-50°C
, , , , ) ) AN o~ 700
6-OSE MERACIE RAMENA 7-0SE MERACIE RAMENA SO SKENEROM :klad,ovac'a teplota: eemTnee y
elativna vlhkost: 10% - 90% nekondenzujuca
Integrovany laser skener  Externy laser skener CMS108 Pracovna nadmorska vyska: 0-2000m

[ < T <
PRESNOST PRESNOST

MERACI  OPAKOVATELNOST OBJEMOVA MERACi OPAKOVATELNOST OBJEMOVA SKENOVACIEHO SKENOVACIEHO INTEGROVANY LASER EXTERNY Vsetky technické Specifikacie pre
MODEL  ROZSAH MERANIABODU® PRESNOST®  HMoTNOST MODEL ROZSAH MERANIABODU® PRESNOST® sYSTEMU® HMOTNOST SYSTEMU® HMOTNOST SKENER RS2 SKENER CMS108 meranie dotykom boli dosiahnuté
v stabilnom prostredi s pouzitim
7315 1,5m 0,025 mm +0,037 mm 7.1 kg 7320SI/SE 2,0m 0,044 mm +0,061 mm 0,079 mm 8,3 kg 0,075 mm 7.9 kg Maximalna vzorkovacia frekvencia 50000 bodov/s 30000 bodov/s étandardnej/magnetickej upl'nacej
7320 2,0m 0,030 mm +0,042 mm 7,4 kg 7325SI/SE 2,5m 0,049 mm +0,069 mm 0,084 mm 8,6 kg 0,080 mm 8,2 kg Pocet bodov na ¢iaru 1000 max. 2000 zakladne Romeras 15 mm
d g - (v
o 7325 2.5m 0,038 mm £0,051mm  7.7kg S 7330SI/SE 30m 0,079 mm £0100mm 0,119 mm 8.9kg 0,113 mm 8,5 kg < Frekvencia giar 50 Hz max. 53 Hz ocelovym dotykom dlzky 50 mm.
- w
E 7330 3,0m 0,059 mm +0,075 mm 8,0 kg ~§ 7335SI/SE 3,5m 0,099 mm +0,125 mm 0,147 mm 9.2 kg 0,740 mm 8,8 kg & Sirka Ciary 65 mm 124 mm/60 mm/25 mm VEetky technické $pecifikacie pre
‘w x . . . .
@ 7335 35m 0,079 mm +0,00mm  8,3kg 7340SI/SE  4,0m 0,115 mm +0,151mm 0,181 mm 9,5 kg 0,172 mm 9,1 kg & Odstup od povrchu 150 mm + 50 mm 180 mm + 40 mm meranie skenerom boli dosiahnuté
o tabil tredi ziti
7340 4,0m 0,099 mm +0,125 mm 8,6 kg 7345SI1/SE - 4,5 m 0,141 mm +0,179 mm 0,214 mm 9,8 kg 0,203 mm 9,4 kg ‘; Minimalny rozostup bodov (bod-bod) 0,046 mm 0,025 mm YS abl nom'pros re .I ° plouz! m .
I = Standardnej/magnetickej upinace;j
7345 4,5m 0,120 mm +0,150 mm 8,9 kg — o Regulacia vykonu lasera Poloautomaticka - Plnoautomaticka - z4dkladne Romer na matnej
I b PR o
7520SI/SE - 2,0m 0,023 mm +0,033 mm 0,058 mm 8,6 kg 0,053 mm 8,2 kg o kazda Ciara kazdy bod kalibracnej guli s priemerom
7520 2,0m 0,016 mm +0,023 mm 7.7 kg 7525SI/SE - 2,5m 0,027 mm +0,038 mm 0,063 mm 8,9 kg 0,058 mm 8,5 kg % Presnost (2 Sigma) 30 pm 20 pm 25,4 mm.
n P
. 7525 2,5m 0,020 mm +0,029 mm 8,0 kg E 7530SI/SE 3,0m 0,042 mm +0,058 mm 0,083 mm 9,2 kg 0,078 mm 8,8 kg g Hmotnost 34049 398¢g Znacky konformity
= 7530 3,0m 0,030 mm 0,044 mm 8,3 kg ~§ 7535SI/SE - 3,5m 0,055 mm +0,081 mm 0,101 mm 9,5 kg 0,096 mm 9.1 kg = Kontroler Integrovany Externy Zhoda s CE: Ano
~§ 7535 3,5m 0,040 mm +0,057 mm 8,6 kg 7540SI/SE 4,0m 0,067 mm +0,098 mm 0,119 mm 9,8 kg 0,114 mm 9,4 kg Bezpecnost lasera Trieda 2M Trieda 2 Elektrické napajanie
7540 40m 0,055 mm +0,069mm  8,9kg 7545S1/SE 4,5m 0,084 mm +0,119mm 0,138 mm 10,1 kg 0,133 mm 9,7 kg Pracovna teplota 5°C = 40°C 10°C - 42°C Standardné sietové
- — djaci atie: 110V - 220V
7545 45m 0,070 mm £0,082mm  9,2kg Vietky Epecifikacie st podla normy B89,4.22 napajacie napatie
Vsetky Specifikacie st podla normy B89,4.22 a VDI / VDE 2617-9.
@ Test opakovatelnosti merania bodu je referencny test na urcenie @ Test objemovej presnosti je najreprezentativnejsi test presnosti pre © Test presnosti skenovacieho systému je najreprezentativnejsi
opakovatelnosti merania systému, pri ktorom sa vyuziva gulickovy merania v objeme. Ciachovany kaliber s nominalnou dlzkou je merany test presnosti pri merani s pouzitim laserového skenovania. Test mm“}'g"m
hrot. Body st snimané na povrchu kuZela z réznych smerov. niekolkokrat v celom meracom rozsahu. Kaliber je inStalovany pozostava z merania matnej sivej gule z 5 pozicii skenera. Pri one, CASSZLASER PRODUCT
Pocita sa stred a odchylka bodu od hlavného stredu. Vysledkom v roznych poziciach a je merany viacerymi spésobmi. Vysledkom kazdej polohe skenera je gula skenovana z 5 smerov. Vysledkom Ayt

je maximalna namerana odchylka delend dvoma.

je maximalna odchylka meranej vzdialenosti od nominalnej diZzky.

je maximalna 3D vzdialenost stredov 5 guli.




